
     ПРИЛОЖЕНИЕ № 3          

            ПРАВИЛА ШТРИХКОДИРОВАНИЯ 

                                                    К ДОГОВОРУ  № _________________от ___________20____г.

 между АО "Тандер" и  ________________________________

    г. Краснодар                                                                                                         «___»____________20___г

1.1. Для весового  товара штрих-код должен иметь следующую структуру

· первая цифра 2, означает, что это весовой штрих-код 

· следующие 6 цифр – это артикул (внутренний код), присвоенный продукции, 

для группы фреш все 0 (0 0 0 0 0 0);

· следующие 2 цифры – это вес данной продукции в килограммах; 

· следующие 3 цифры – это вес данной продукции в граммах; 

· последняя 13-я цифра – контрольное число. Оно вычисляется из предыдущих двенадцати весами для штрих-кодирования.

1.2. Для штучного товара штрих-код должен иметь следующую структуру:

· первые три цифры — это префикс или код одной из глобальных систем линейного штрих- 
кодирования товаров и производителей; 

· следующие 6 цифр – это регистрационный номер предприятия внутри национальной организации;

· следующая группа цифр – это порядковый номер продукции внутри предприятия; 

· последняя 13-я цифра – контрольное число. Оно вычисляется из предыдущих двенадцати.

       2. Для штучного товара штрих-код должен быть:

· нанесен рядом с местами спайки «рукава» у гибкой упаковки, либо на сгибе упаковки.

· расположен по двум сторонами упаковки товара (один с лицевой стороны, второй на противоположной стороне)

· нанесен в зоне центра тяжести.

· нанесен на дополнительную упаковку (пленку), при ее использовании.

· расположен  по вертикали  и  направлен в сторону движения «рукава» паковщика. Это означает, что при упаковке (спайке) штрих-код на упаковке не деформируется (растянется).

· на каждой единице отборки штрих-код должен быть по форме, отличной от штрих-кода товара, находящегося внутри.

· Ограничение: если штрих-код наносится на групповую упаковку, которая является прозрачной, тогда штрих-коды единиц товара не должны быть видны. 

      3.  Номинальные размеры символа штрихового кода EAN-13

·  ширина символа – 37,29 мм; 

·  высота символа – 25,93 мм; 

·  высота штриха – 22,85 мм; 

·  левая свободная зона – 3,63 мм (или 11Х); 

· правая свободная зона – 2,31 мм (или 7Х); 

· штрихи, образующие левый и правый знаки-ограничители, а также центральный знак-ограничитель должны быть удлинены ВНИЗ на 1,65 мм (или 5Х). 

· высота цифр в символе номинального размера - 2,75 мм; 

· минимальное расстояние от верхнего края цифр до нижнего края штрихов - 0,5Х (0,165 мм). 

                     [image: image1.png]2593

T

2450

218

2285

oif>—+7

18

Tesan caobonan sova

3%

.2





Допускается как пропорциональное увеличение символа штрих-кода до 200% от номинальных размеров, так и уменьшение до 80%:

· Номинальный размер (со свободными зонами): 37,29 мм х 25,93 мм (100%)

· Минимальный размер (со свободными зонами): 29,83 мм х 20,74 мм (80%)

· Максимальный размер (со свободными зонами): 74,58 мм х 51,86 мм (200%)

Цветовые сочетания, считываемые сканером

· Синий на белом, желтом, оранжевом

· Коричневый на белом, желтом, оранжевом

· Черный на белом, желтом, оранжевом

· Зеленый на белом, желтом, оранжевом


4.1. Каждая единица упаковки поставляемого на РЦ Заготовителя товара должна пройти процедуру верификации, т.е. опытную проверку определения вероятности и скорости сканирования упаковки товара на типовом оборудовании: сканере symbol (устройстве автоматической идентификации по штриховому коду, используемом на кассе в магазине «Магнит») и zebex (терминале сбора данных, используемом на РЦ Заготовителя), на основании которой делается заключение о годности упаковки товара к закупке.


4.2. Верификация осуществляется в лабораториях верификации Заготовителя при РЦ.


Адреса лабораторий верификации: 

1. РЦ Иваново,153038, г. Иваново, ул. Станкостроителей, 1. 

2. РЦ Челябинск, 456530, Челябинская область, Сосновский р-н, пос Есаульский, ул. Юбилейная, 21. 


Для прохождения процедуры верификации Производитель направляет по почте (на имя старшего диспетчера ТСД) либо представляет любым иным способом в лаборатории верификации Заготовителя оригиналы образцов штриховых кодов, которыми маркируется каждая единица упаковки поставляемого товара (по копиям штриховых кодов верификация не производится).


Срок проведения процедуры верификации — не позднее двух рабочих дней с момента поступления образцов штриховых кодов. 

По результатам верификации Производителю направляется по почте либо передается иным способом, указанным Производителем при предоставлении образцов штриховых кодов, Протокол верификации. 


4.3. Протоколы верификации штриховых кодов, выдаваемые лабораторией Заготовителя по каждой поставляемой на РЦ Заготовителя товарной позиции по итогам проведенной процедуры верификации, Производителем до подписания настоящего договора/поставки партии товара обязан предоставить в отдел закупок Заготовителя.


4.4. Товар считается прошедшим верификацию, если вероятность считывания, в соответствии с утвержденной процедурой, составила не менее 90 %, при средней скорости считывания одного кода с одной упаковки не более 1,8 секунды каждым из приборов типового оборудования.


4.5. Все результаты хранятся 1 год с момента проведения процедуры верификации. В случае отрицательного результата верификации Протокол верификации передается Производителю товара. После устранения недостатков, указанных в Протоколе верификации, Производитель вправе пройти процедуру верификации повторно. 


4.6. Заготовитель вправе не закупать поставляемый на РЦ товар, не прошедший верификацию.


4.7. Товары Производителя должны проходить дополнительно выборочную процедуру верификации на проверку поддержания качества маркировки упаковки товара в случае, если при приемке, хранении или реализации товара Заготовителем имеют место случаи, когда считывание штрихового кода затруднительно или невозможно.

          Подписи:     

          От Производителя:

          ____ «___________»

           _______________________________________ _______________

             М.П.

            От Заготовителя:

           _________________________________________ __________________

               М.П.

Производитель _________________                                                 3                                                   Заготовитель __________________


